MiskoLCI EGYETEM, MUSZAKI ANYAGTUDOMANYI KAR

TANTARGYI TEMATIKA
Anyag- és Kohomérnoki MSc

Minéségbiztositasi kiegészité szakirany

Nappali/levelez6
Tantargy neve: Tantargy Neptun kodja: MAKMKT524M(L)
Jarmiipari minéségbiztositas Targyfelelds intézet: Energia- és Min6ségiigyi Intézet

Tantargyelem: szakiranyon kotelez6

Targyfelelés (név, beosztas): Dr. Palotas Arpad Bence, intézetvezetd, egyetem tanar

Kozremiikodo oktato(k): Kondas Béla, cimzetes egyetemi docens

Javasolt félév: 2/Tavasz Eléfeltétel: Mindségiigy (MAKMKT214B(L)) cimii targy
legalabb elégséges vizsgajegye

Oraszam/hét: 2+1 Szamonkérés modja: Alairas-kollokvium

Kreditpont: 3 Munkarend: Nappali/levelezd

Tantargy feladata és célja:

A kurzus soran a hallgatok megismerkednek a jarmiiipari mindségbiztositas alapvetd technikaival ugy, mint az
FMEA, az MSA, és az SPC. Bemutatdsra keriil az 0j termékek mindségtervezési folyamata (APQP) a termék
koncepcio kidolgozasatol kezd6déen a szériagyartas megkezdéséig terjedéen. A kurzus célja, hogy az iparban
elhelyezked6 hallgatok megértsék és ezaltal képesek legyenek alkalmazni a targyban bemutatott jarmiipar
specifikus mindségeszkdzoket.

Fejlesztend6 kompetenciak:

tudas: BT10, BT11

képesség: BK3, BK4, BK7, BK9
attitiid: BA3, BA4

autonomia és felelosség: BF1, BF2, BF6

Tantargy tematikus leirasa:

Téma Eléadés Gyakorlat

1. Vevoi kovetelmények feltérképezése, megkiilonboztetett | Gyarthatosagi vizsgalat lefolytatasa
jellemzok fajtai. egy fiktiv példa alapjan.

2. Hibamod é€s hatés elemzés definicioja, célja, fajtai, Hiba ok hatés elemzés készitése
elkészitésének folyamata. FMEA irlap felépitése. egy fiktiv példa alapjan

3. Kockazatok értékelése. Kereszt funkcionalis team Folyamatszabalyozasi terv készitése
feladatai Kapcsolat a folyamat abra, a folyamat FMEA és | (mérdeszkoz kivalasztasa) fiktiv
a szabalyozasi terv kozott. példa alapjan

4, Meérési hibak keletkezésének okai. Mérérendszer R&R vizsgalat gyakorlati

definidlasa. Mérérendszer elemzés célja, jellemzdi. R&R | lefolytatdsa fiktiv példa alapjan
vizsgalat lebonyolitdsdnak 1épései, kiértékelése.

5. Szoéras, eloszlas definicioi. A statisztikailag stabil és nem | Gépképesség szamitasok végzése
stabil allapot definidlasa. SPC definicidja, célja, fiktiv példa alapjan
modszere, hatasa.

6. 1.ZH 1.zH

7. Folyamat- és gépképesség vizsgalatok tipusai, céljai, Folyamatképesség szamitasok
lebonyolitasuk Iépései, kiértékelésiik. végzése fiktiv példa alapjan

8. Meéréses szabalyozo kartyak célja, elényei, tipusai, Atlag- terjedelem kartya készitése
elkészitésiik 1&pései, kiértékelésiik. fiktiv példa alapjén

9. Mindségligyi elotervezés szakaszai. Terméktervezés, Atlag-terjedelem kartya készitése
folyamattervezés 1épései, fontosabb mérfold kovei. fiktiv példa alapjan

10. Termék ¢€s folyamattervezés jovahagyasa. Prototipus- EMPB dokumentacio dsszeallitasa

valamint nullszéria gyartas mindségiigyi tervezése. Vevé | fiktiv példa alapjan
altali termék jovahagyasanak eszkozei. PPAP és EMPB
jegyzékonyvek felépitése. Ujramindsité vizsgalatok célja.
11. Vevo altali folyamat feliilvizsgalatok fajtai (helyszini Audit technikak gyakorlasa,
gyartasjovahagyas, elére be nem jelentett vevoi auditok szituacios helyzetgyakorlatok.
stb.). Folyamatfejlesztés eszkozei. Hibas teljesités
kovetkezményei. Eszkalacids szintek.

12. ZH ZH
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13. | Pot ZH | Pot ZH

Félévkozi szamonkérés modja:
e Az cldadasok legalabb 60 %-an, a gyakorlatok legalabb 70 %-an valo részvétel
e  Mindkét ZH legalabb elégséges szintli megirasa
Ertékelés modja:

0-13 pont Elégtelen
14-16 pont Elégséges
17-20 pont Kozepes
21-24 pont Jo
25-28 pont Jeles

Kollokvium teljesitésének modja, értékelése:
e Az oktatott anyag szamonkérése irasbeli vizsgan torténik, 1-5 szamjegyii osztalyzassal.
e Amennyiben a hallgat6 az irasbeli vizsga eredményén javitani kivan, szobeli vizsgat tehet.
e Megajanlott ,,Vizsga jegyet” az a hallgatd kaphat, akinek a két zarthelyi osztdlyzata kiilon-kiilon
legalabb 4-es.
e  Po6t zarthelyin megajanlott ,,Vizsgajegy”” nem szerezhetd!

Kotelezo irodalom:
e Orai jegyzet

Ajanlott irodalom:

e Dr. Kemény Sandor — Dr. Papp Laszl6 — Dr. Dedk Andrés: Statisztikai mindség (megfeleldség)
szabalyozas. Miiszaki Konyvkiado, Bp.,1999.

e Advanced Product Quality Planing and Control Plan Reference Manual. Chrysler Corporation, Ford
Motor Company, and General Motors Corporation, 2008 July, ISBN 978-1-60534-137-8

e Potential Failuremode and Effect Analysis Reference Manual. Chrysler Corporation, Ford Motor
Company, and General Motors Corporation, 2008 June, ISBN 978-1-60534-136-1

e Measurement System Analysis Reference Manual. Chrysler Corporation, Ford Motor Company, and
General Motors Corporation, 2010 June, ISBN 978-1-60534-211-5

e Production Part Approval Process. Daimler-Chrysler Corporation, Ford Motor Company, and General
Motors Corporation, 2006 March

o  Statistical Process Control. Reference Manual. Daimler-Chrysler Corporation, Ford Motor Company,
and General Motors Corporation, 2005 July




